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为了您能正确地使用本产品，使用前请务必通读本手册，完全理解

和掌握手册中的内容。

前言  

安全注意事项

 一、产品规格及安装尺寸 

 二、控制器工作画面说明

 三、控制器设置画面说明

 四、参数功能说明

 五、纠偏的操作和使用

    5-1  模拟纠偏工作示意图

    5-2  校准传感器灵敏度的方法

    5-3  手动模式的操作

    5-4 自动模式的操作 

六、初次上电注意事项

七、接线图



前 言 

首先非常感谢阁下购买及使用本公司产品。

本纠偏控制器采用三相交流同步电动机作为纠偏电动机，对纠偏电动机的方向和速度采

用专用变频驱动技术实现控制（专利技术）。操作界面采用彩色触摸屏显示，使用户对

控制器的操作更为直观和方便。控制器具有两个传感器信号输入接口，分别可连接常用

的超声波纠偏传感器或者本公司的MGU-08光电型传感器，后者成本更低可应用于透明度

不是很高的纠偏材料。该纠偏控制器具有操作简单、安装方便、纠偏响应速度快和使用

寿命长等特点，可广泛的应用于印刷、包装等机械上作高精度纠偏控制。

在使用时请注意以下各事项:

1、搬运和安装

请不要让本装置从高处跌落及受到强烈碰撞。 

请不要在装置上面踩踏及放置重物，否则会造成装置的损坏和出现

故障。 

装置内部不能放入金属片等导电异物和油等可燃性异物，否则会引

起火灾、装置的损坏和出现故障。 

请在本手册注明的环境下使用，不要置于高温多湿、多尘、腐蚀性

请按本手册所述安装，否则可能会出现故障。

对不适合安装在必须防爆型才能使用

的场合。

 
警

告

气体的地方、避免震动、冲击，否则容易发生触电火灾及故障

本装置没有防爆类型，本机绝

2

接线和检查必须由专业技术人员进行，否则可能引起触电事故。

连接电缆的破损、不合理的外加应力、 承载重物和安装在狭小空间

 

请不要将电源连接电缆的端子用作隔离，否则可能发生触电、故障

和火灾。

 

 

 

2、接线

危
险

注意

3、试运转调试和使用

危
险

必须进行接地处理，否则会造成触电

里，都是发生触电的原因。

请连接到额定电压的电源上，否则会引起火灾、装置的损坏和故障。

请不要用湿手操作开关，否则回造成触电。

请不要在通电时打开外壳，打开外壳后也请不要通电，否则有触电

的危险。



 

工作电源 AC-220V/50Hz/2A

输入信号 一路模拟量信号（0-5V）/一路MGU-08A光电型传感器接口

输出方式 三相变频0-85HZ/220V

响应速度 <0.03秒

控制特点        模拟量控制跟边纠偏

控制方式 自动/自动居中/手动

工作环境

安装方式

重    量 270g

一、产品规格及安装尺寸

型    号 GK-21

温度0-40℃湿度80%RH以下

嵌入式
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二、控制器工作画面说明  
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1、设置：按该按键将进入参数设置页面。

2、向左点动：手动模式下按该键纠偏机构将向左移动。

3、自动居中：手动模式下按该键可以使纠偏机构自动回到中间位置。

4、向右点动：手动模式下按该键纠偏机构将向右移动。

5、自动：按该按键控制器将进入自动模式，此时控制器将会根据纠偏传感器的信号

自动控制纠偏机构的移动来实现纠偏控制。

6、手动：按该按键控制器将进入手动模式，此时可以按左右点动按键来手动控制纠

偏机构的移动和使用自动居中功能。

7、纠偏机构位置指示：该图标动态实时显示当前纠偏机构运行的位置。

8、纠偏机构位置值：该数值表示纠偏机构当前的位置百分比，50%为中间位置。

9、电机速度：该数值显示当前纠偏机构的电机运行速度，单位为HZ，负值表示电机
为反转。

10、左右限位开关：该两个图标分别表示纠偏机构的左边和右边限位开关，当该图

标显示时，表示纠偏机构运行到了极限，此时纠偏将无法正常工作，同时控制器内

的蜂鸣器发出报警声音，输出端口AL也将输出信号。

11、纠偏传感器信号：该图标模拟显示纠偏传感器的输出信号位置，黄色滚动条代

表纠偏材料，当它移动时，白色的光栅线会模拟显示出被遮挡住的效果。

12、纠偏传感器信号值：该数值代表当前纠偏传感器的输出信号位置，50%表示纠偏

材料正好处于传感器的中心位置，大于或小于中心位置时控制器会驱动纠偏电机来

纠正材料的位置，从而实现纠偏的功能。
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三、控制器设置界面说明  

1 2 3 4 5 6

1、语言选择：按该按键可将触摸屏显示的内容切换到中文或英文。

2、功能键：在设置不同的参数时，控制器会根据需要自动提示该按键的功能。

3、功能键：在设置不同的参数时，控制器会根据需要自动提示该按键的功能。

4、页面后退：按该按键可以将设置菜单号向后倒退。

5、页面前进：按该按键可以将设置菜单号向前前进。

6、返回键：按该按键控制器将退出设置并返回到工作画面。

四、参数功能说明  

   菜单号码大于003的参数为系统参数，用户需要输入默认密码123才能进入设置

  

Þ

菜单号001： 极性选择，改变该极性选择可以改变纠偏电机的运转方向，用户根据

纠偏传感器安装在纠偏材料的左侧或右侧，选择相应的极性。

菜单号002：纠偏电机速度，修改该参数可改变纠偏电机的速度，100% 时表示传感

器满幅度变化时，对应纠偏电机全速输出，小于100% 时纠偏电机的速度将受该参数

的百分比降低，当用户需要纠偏定位精度较高时，可将该参数设置到最大120，但过

高的速度容易引起纠偏来回震荡。

菜单号003：传感器校准，进入该菜单设置可自动校准传感器的灵敏度，用户可根据

触摸屏的提示进行操作（详细见后面灵敏度校准方法）。

用户在工作画面中按设置按键，控制器将进入参数设置，此时屏幕将显示设置画

面。在画面的左上角显示的是当前菜单号码，屏幕中间位置显示的是当前参数的内

容和用户选择或调整的参数，下面一排为功能按键，具体功能见下图说明。
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五、纠偏的操作和使用  

5-1模拟纠偏工作示意图：

  

四角棒

材料边

导辊

传感器

对射型光电或超声波传感器跟踪材料边示意图

菜单号100：信号选择，该控制器有两路模拟量信号输入，分别是RA1和RA2接口，

RA1支持脉调制信号，适用于本公司的MGU-08模拟光电传感器， RA2支持普通模拟量

信号0-5V输入，用户可选配市场上不同类型的模拟信号传感器。

菜单号101：纠偏反应速度，调节该参数可以改变纠偏控制器对来自纠偏传感器的信

号作出响应的速度。对于要求纠偏反应速度较快的，可以降低该数据，但是要避免

反应过快而导致纠偏机构来回震荡现象，用户可根据自己的机械设备特性和纠偏材

料的运行速度来选择合适的速度，即不让震荡产生又不使纠偏反应过于迟钝。

菜单号102：点动速度，设置该参数可以改变手动模式下按点动按钮时，纠偏电机运

行的速度。

菜单号103: 限位开关，本控制器支持常闭和常开类型的限位开关，通过修改该参数

即可实现。

菜单号104：速度选择，本控制器输出到纠偏电机的最高频率有85HZ和70HZ两种选择 

，一般情况下应该选择70HZ工作，85HZ属于超频工作，虽然纠偏速度会提升，但是

纠偏电机的输出扭矩也将会降低。

菜单号105：计算限位范围，本控制器能自动测量纠偏机构的行程，并且能够自动记

忆纠偏机构实时运行的位置。当用户初次安装完成该纠偏控制器后，需要执行该菜

单对当前的纠偏执行机构进行限位范围的测量，这样控制器会将限位范围数据记忆

并且得出中间的位置来实现自动居中。

  本纠偏控制器的模拟纠偏功能几乎适合任何纠偏材料的边跟踪，用户根据材料的

不同需要选择不同类型传感器，对于透明度很高的薄膜，建议选择超声波传感器，

其它材料可以考虑选用更为廉价的光电型传感器。
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5-2校准传感器灵敏度的方法：

5-3手动模式的操作:

  

5-4自动模式的操作:

六、初次上电注意事项  

  按设置键进入设置模式，选择菜单号003(传感器校准)，根据屏幕提示操作即可完

成传感器校准。若在校准过程中提示校准失败时，需要检查传感器所连接的端口是

否和菜单号100(信号选择)相符合。若出现提示校准失败、信号太弱或者太强时，需

要检查当前的传感器是否与本控制器匹配。如果提示两个信号太接近,可能会导致精

度下降时，若不是对纠偏精度要求很高，则一般可以继续使用。

按手动键后控制器将处于手动工作模式，此时按左右点动按键可以使纠偏执行机构

左右移动，按自动居中键后执行机构会自动回到行程的中心位置。

按自动键后控制器将处于自动模式运行，此时纠偏执行机构的移动完全受到传感器

信号来决定，所以在自动模式工作之前必须先将传感器校准好，调整好材料在传感

器感应区中间。在试运行时若材料跑偏方向和执行机构同方向从而导致无法纠偏

时，则需要切换极性方向，极性方向可通过菜单号001更改来实现。

1、当纠偏控制器按接线图连接好各个部件的线路后，就可以给控制器进行上电并且

试运行，此时需要先注意纠偏执行机构运行的方向是否正确，通过按左右点动按键

来判断纠偏执行机构的方向，若不正确可更换电动机的任意两条线，之后需要判断

执行机构的限位开关是否和执行机构的方向一致，若出现限位开关到位后电机仍然

有输出，则需要互换左右限位开关的线路。

2、上面的步骤完成后，再进入菜单号105，执行一次计算限位范围的操作，执行完

成后控制器对当前的纠偏行程做了记忆，以后在运行时都能实时显示出纠偏机构的

位置，执行自动居中功能时能够快速的使纠偏机构回到中心位置。

3、最后检测其它所有的输入输出端口是否正常，待全部检查后才可以进行运行工

作。
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